[image: image2.jpg]P 4 - [ ] (]
C 4 )/

ultrasonics




Nota de prensa
Página 3 de nota de prensa: Soldadura por ultrasonidos con un mayor nivel de calidad 

Soldadura por ultrasonidos con un mayor nivel de calidad
Rinco Ultrasonics amplía su gama de máquinas con la primera máquina de soldadura por ultrasonidos alimentada con energía eléctrica
Romanshorn/Suiza, junio de 2015. – Con la nueva máquina de soldadura por ultrasonidos Electrical Motion (frecuencia de trabajo: 20 kHz), el especialista suizo en tecnología de soldadura por ultrasonido Rinco Ultrasonics descubre nuevos horizontes pasando del accionamiento neumático tradicional al accionamiento eléctrico de las máquinas de soldadura. De este modo es posible controlar de forma precisa e individualizada los parámetros relevantes para el proceso de unión, desde el posicionamiento del sonotrodo a la fuerza de soldadura aplicada y la velocidad de soldadura. Esto se refleja en resultados mejores, tanto en las soldaduras, como en el troquelado, corte o sellado de piezas mecanizadas, materiales termoplásticos, materiales de fieltro o materiales textiles sintéticos. El equipamiento de la máquina de soldadura también es toda una novedad con un potente PC industrial que se utiliza a través de una cómoda pantalla táctil de 12"; el proceso de soldadura se activa mediante un mando ergonómico que se maneja con dos manos. La nueva Electrical Motion puede utilizarse para operaciones de unión exigentes propias de los ámbitos de la automoción, la ingeniería biomédica, las industrias de envasado, textil o de electrodomésticos.
Electrical Motion es un desarrollo técnico de la máquina de soldadura por ultrasonidos Dynamic 3000 (también con una frecuencia de trabajo de 20 kHz), diseñada especialmente para operaciones de soldadura exigentes desde el punto de vista técnico en piezas termoplásticas grandes/medianas. A diferencia de lo que sucede en el modelo accionado por aire comprimido, en el que el avance de los sonotrodos se desplaza siempre a la posición de salida en el cilindro neumático tras cada ciclo de soldadura, la Electrical Motion permite seleccionar libremente la posición inicial. De esta forma es posible reducir parcialmente el ciclo de soldadura en función de la geometría del objeto de soldadura. También es posible seleccionar libremente el modo de soldadura. Para ello se dispone en total de ocho modos (desde el tiempo al recorrido y el modo de energía, así como la combinación de tiempo y energía, y la indicación de la velocidad de soldadura). Para todos los modos de soldadura puede configurarse el momento de activación de los ultrasonidos (trigger) como fuerza, recorrido, tiempo o señal externa. El propio proceso de soldadura puede subdividirse en hasta diez pasos, en función del modo de soldadura. Con este nivel de detalle, es posible controlar el proceso de soldadura con mayor precisión que en un accionamiento neumático. Permite completar incluso perfiles de soldadura con exigencias de fuerza y de velocidad. El resultado es una soldadura claramente mejorada, de forma que, con la Electrical Motion, es posible unir con costuras reproducibles y uniformes componentes aquello que hasta ahora era muy complicado o prácticamente imposible soldar. El convertidor, el propulsor y el sonotrodo son idénticos en su construcción a los de la serie neumática Dynamic 3000, con lo cual las herramientas ya fabricadas pueden utilizarse también para la nueva Electrical Motion sin introducir ningún cambio.
La máquina de soldadura por ultrasonidos de accionamiento eléctrico se utiliza a través de una interfaz gráfica de usuario que permite crear una cuenta de usuario para los distintos niveles jerárquicos de empleados con las competencias pertinentes. Como sistema operativo se utiliza Linux Ubuntu, un sistema operativo robusto y muy estable. La aplicación informática de desarrollo propio tiene una estructura lógica, intuitiva y fácil de utilizar. Los resultados de la soldadura se representan en forma de gráfico en la pantalla TFT, los resultados y los registros de datos de los parámetros pueden exportarse a un dispositivo de almacenamiento de datos. Para facilitar la documentación y la trazabilidad, todos los resultados se guardan en una base de datos. Todos los cambios en los parámetros y los eventos (p. ej. operaciones de mantenimiento) se recogen en el sistema y se registran en un Audit Trail que no puede borrarse; solo las personas autorizadas pueden acceder a los datos correspondientes. Para garantizar la alta disponibilidad de la máquina de soldadura por ultrasonidos, Electrical Motion también puede configurarse para Remote Access Service. Gracias al servicio de teleasistencia, los técnicos de servicio de la central de Rinco pueden realizar un diagnóstico rápido a través de un acceso a Internet en caso de avería e incluso corregir directamente los errores en los parámetros.
RINCO ULTRASONICS AG (www.rincoultrasonics.com) fundada en 1976 y con sede central en Romanshorn/Suiza, está especializada desde sus orígenes en el diseño y la fabricación de máquinas de soldadura por ultrasonidos y cortadoras por ultrasonidos. Los productos de RINCO se utilizan para soldaduras fiables de piezas de plástico, para cortar alimentos y para tejidos sintéticos. Con una extensa experiencia en el diseño de soluciones innovadoras y el asesoramiento técnico, RINCO es un socio fiable y reconocido para muchas empresas del sector automovilístico, ingeniería biomédica, procesado de alimentos y productos textiles, tecnología de envasado, electrotecnia, fabricación de instalaciones y dispositivos, telecomunicaciones, hogar y tiempo libre. Miembro del CREST GROUP (http://thecrestgroupincorporated.com) de carácter internacional desde 1997, RINCO ULTRASONICS tiene representación en más de 40 países de todo el mundo con filiales propias y representantes comerciales.
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La nueva máquina de soldadura por ultrasonidos Electrical Motion, con accionamiento eléctrico y equipada con un potente PC industrial con pantalla táctil, alcanza una elevada calidad de soldadura incluso en tareas de unión exigentes.
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